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NOTAS GENERALES DOCUMENTOS DE REFERENCIA ABREVIACION YPFB TRANSPORTE S.A. <
1.- DIMENSIONES EN METROS A MENOS QUE SE INDIQUE LO CONTRARIO. SC-E30-Cl-01-04-01 de 01 Plano General de Obras Civiles T0.S. = NIVEL DEL TERRENO NATURAL GERENTE DE PROY.:  Ivan Meneses 09/Sep/24 | I. Pabon |R.Monasterio| R. Cabrera |F.Argandofia 1 Conforme a Obra Bolinter Ltda. A E
2.- EL HORMIGON PRESENTO UNA CAPACIDAD PORTANTE DE 210 kg/cm2. A LOS 28 DIAS DE ACUERDO A LA ULTIMA EDICION DE ASTM C-150 PARA CEMENTO PORTLAND SC-E30-C1-01-05-01de 02 Plano General Topografico REVISOR 1-  Jafeth Acha 07/May/24| SJ.Togo |R.Monasterio| W. Chavez |F Argandoia| 0 Aprobado para Construccion Bolinter Ltda. S
Y C-33-76A PARA AGREGADO. SC-E30-CI-01-MC-001 Memoria Calculo Fundaciones De Ucgs (Motor-Compresor, Aeroenfriador Y Aceite De Lubricacion) B.O.C. = NIVEL INFERIOR DEL HORMIGON FECHA | DIBUJO [—Calidad . Técnico | AproBO| REV.N® DESCRIPCION EMPRESA 2
3.- RESISTENCIA CARACTERISTICA DEL ACERO Fyk = 5000 kg/cm?2. REVISOR 2:  Walter Escobar — =
4.- SE VERIFICO QUE TODAS LAS BARRAS DE FIERRO CORRUGADO A UTILIZARSE ESTEN LIMPIAS Y LIBRES DE CORROCION T.O0.C. = NIVEL SUPERIOR DEL HORMIGON REVISOR 5 _ Ubicacion: C / Bélqi S C 7 =
5.- SE VERIFICO QUE EL AGUA UTILIZADA SEA LIMPIA Y LIBRE DE ACEITES, ACIDOS, MATERIAL ORGANICO U OTRO MATERIAL RARO. \.P. = NIVEL DEL PISO : FelixZzarate S Olpa - belgica ( ) i
, o , 6.- TODOS LOS HORMIGONES EXPUESTOS SE CONSTRUYERON CON UN CHAMFER DE 25 mm. - CONTRATISTA . Tl'an 3 Ort @SA |Eera Cédigo: =
v Doble Viaala fgg?‘% grg-zgéz%%”"e 4oy Sto Ao 7.- ANTES DEL VACIADO DE LA FUNDACION, SE EXCAVO A UNA PROFUNDIDAD DE 2.30m. EN EL AREA DE COMPRESORES Y 0.75 m. EN EL AREA DE LOS COOLER LAS MISMAS QUE SE RELLENARON CON CAPA NA. = NIVEL DE ACERA p———— . - p | Conforme a Obra SC-E30-Cl-01-09-23 de 52 .
50 1:3:35237 3 BASE A-1-b + CEMENTO HASTA UNA ALTURA DE 1.10 m EN EL COMPRESOR Y 0.60 m EN EL AEROENFRIADOR. COMPACTANDO EN CAPAS DE 0.20 m. HASTA ALCANZAR EL 98% DE LA DENSIDAD MAXIMA SEGUN , G OY. Frankiin Argandofa 5 o = — — Esoaln: <
PROCTOR T-180 MODIFICADO Y SOBRE ESTE SE COLOCO UNA CAPA DE HORMIGON SIMPLE DE 50 mm DE ESPESOR Y CON UN SOBREANCHO DE 150 mm A TODOS LOS LADOS DEL AREA DE VACIADO, DOSIF. 1:3:4. H°A® = HORMIGON ARMADO REVISOR 1:  Wilbert Mendez royecto: Ingenieria y Construccion Para el Proyecto scaia: 1:30 2
——— SE ENVOLVIO LA CAPABASE CON GEOTEXTIL DE 400 GR/M2 Y LA MITAD SEGUN CORTES TRANSVERSALES Y LONGITUDINALES A UNA ALTURA DE 30 CM EN EL COMPRESOR Y 60 CM EN AEROENFRIADOR e o Estacion de Compresion Colpa Fase | . o
W olnter.com 8.- LA JUNTA DE DILATACION SE RELLENO CON SIKAFLEX 15LM SL. H'P* = HORMIGON POBRE REVISOR 2: Rolando Cabrera i : Formato: °
bolinter@bolinter.com Titulo del Plano: . . .\ | Formato: g
: 9.- ADITIVO UTILIZADO EN EL HORMIGON ARMADO: SIKAMENT - N 100.  Rudy Monasteri Plano Fundaciones UCGs 2y 3 (Motor-Compresor y Aéro Parotani)| " ™" 4" £ 4 841 5
REVISOR3:  Rudy Monasterio vista en Planta, Elevacion, Cortes y Detalles : mm X mm 2
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